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(57) Abstract 

A process is based on the consequent ^ 
plication of die fc^lowing two conditions: fim 
the consequent separation between Infonnation 
'Viitual ^«ce" and pi^ "^terial space**, and 
second tbe consequent standaidisadon of die 
printed infonnation so that it need tm be fur- 
dier processed after printing. The consequent 
separation between mformation (virtual space) 
and paper (real space) causes bodk "spaces'* to 
overlap in an unseparable manner only at the 
place arKl dnie of distritniti<ni of die prkited in- 
fcHmatlon in die form of units of use by die final 
customer (reader) that ordered them. Cjontent. 
place and time of distribution of such units of 
use are defined by the customers that ordered 
them. The advantage of the invention Is tha^"^ 
virtual space information is much easier apd 
faster to irqnit and arrange, in particular mdch 
easier and faster to reproduce and transport, 
than real space infonnation. Virtual informa- 
tion units are stored and made available for as 

long as they are up-to-date, die virtual infor- ^ *v 

mation units are copied, composed, arranged, addressed and transported by data transmission lines depending on ci«tomer mders md tne 
information units assembled accmiing to customer orders are printed on paper by a decentralised (digital) printing process, so that the 
printed product is created direcdy at the place of distribution. 





(57) ZiwaimnmfbvHing 

Das erfindungsgcmflssc Vcrfahioi beiubt auf dcr konsequenten Anwcndung dcr folgenden xwci Voraussctzungea: crstens auf dc 
komequentm lYcimung des 'VixtueUen Raumes" dcr Infonnation vom 'YnatcricDcn Rarnn" des Papten und zwcitens auf dcr konsequenter 
Standardisienxng dcr gednickten Infonnation auf cine Fom deimit, dass etne WeherveTaibeitung nach dm Dnicken nicht notwendiK ist 
Die konsequente lYennung zwisdicn Infonnation (vinueller Raum) und Papier (reeller Raum) fllhit dazu, dass die beklen "RAumc" sich ersi 
am Ort und zur Zcit dcr Ausliefenmg dcr gednicten Infonnation in Forni von Gebrauchsemheiten an den auftiaggebenden End-Kundec 
(Leser) untxmnbar Qberlagem, also erst dann, wcnn Inhalt, Ort und Zcit cincr solchen Gebrauckiseinheit vom auftiBggcbcnden Kunden 
definiert sind. Dcr Vortcil besteht darin, dass Information im viituellen Raum bedeutend cinfacher und sdmeiler erfasst und geocdnet und 
insbesondere bedeutend einfacher und schneller vervieimtigt und tr ans poi ti ert werden karai, als es tm reellen Raum dcr Fall ist Viituelk 
Infmnationseinheiten werden gespeicfaeit und Uber den Zeitraum ihrer Aknialitflt beieitgchahen. diese viituellen Informationseinheiten 
wcfden gemflss Kunderuufb:ag kopiert, zusammcngestellt, geordnet, adressiert und Qbcr Datenlcitungen transpcmieit und die gemflss 
KuiMlenaultrag zusammengestellten Infonnationseinbeiten dezentral mit eincm (digitalcn) Di\K:kverfahien dcrait auf Papier gednickt. dass 
I dabei etn unmittelbar auslieferbares Druckprodukt vor Ort entsteht 
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VERFAHREN UND SYSTEM ZUR HERSTELLUNG UND 
AUSLIEFERUNG GEDRUCKTER INFORMATION 



Die Erfindung betrifft ein Verfahrea zur HersteUung und Auslieferung ge- 
druckter Information gemass dem Oberbegriff des ersten Patentanspruchs und 
ein System gemass dem entsprechenden, unabbangigen Patentanspruch zur 
Durchfuhrung des Verfahrens. 

5 

Auf Papier oder auf einen anderen, gleichwertigen bedruckbaren Trager 
gedruckte Information wird vom Leser in Form von beispielsweise Zeitungen, 
Zeitschiiften, Broschiiren, Bucber etc. geiesen. Derartige gedruckte Informa- 

10 don ist gekennzeichnet durch einen Inhalt und durch eine Form, wobei unter 
dem Inhalt das eigentlich Gedruckte, unter Form die Papierqualitat, das For- 
mat, die Bindean etc verstanden werden solL Der Leser betrachtet in den 
haufigsten Fallen den Inhalt als primares Kennzeidien und die Form als se- 
kundares Kennzeichen. Aus diesem Grunde stort es ihn offenbar nicht, wenn 

IS die beiden Keimzeichen miteinander fest gekoppeit sind und er nur das eine 
mehr oder weniger frei wahlen kann. Eine beispielsweise Ausnahme von der 
Gekoppeitheit von Inhalt und Form bilden Biicher, die mit gleichem Inhalt 
fur den Leser als Paperbacks und in gebundener Form erbaltlicb sind. In den 
meisten Fallen ist aber bei gegebenem Inhalt die Form uberiiaupt nicht durch 

20 die Wunsche des Lesers besnmmbar, sondera ist fest vorgegeben durch die 
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Aktualitat und Bedeumngsdauer des Inhaltes, durch die Auflage, durcb den 
Prcis, den ein Publikum fiir den Inhalt zu bezahlen bereii isu und durch die 
zur Verfugung stehenden Produktionsmittel, mil denen die gedruckie Informa- 
tion bergestellt wird. 

5 

Weiterc wichtige Kennzeichen gedruckter Information sind auch On und Zcii. 
an denen sie fur den Lescr zuganglich wird. Dies gilt insbesondere fur aktuel- 
le, gedruckte Information, die nur fiir kurze Zeit von Bedeutung ist, wie dies, 

10 unter vielcn anderen, Zeitungen und Zeitscbriften darsteUen. Es ist im Inicr- 
esse der Produzenien aktueller, gedruckter Information, dem Leser an mog- 
lichsi beliebigen Onen mdglicbst akmeUe Information zur Verfugung zu siel- 
len. Dies ist fiir die Hersteller von gedruckter Information, insbesondere fur 
jene, die Zeimngen und Zeitscbriften berstellen, zunehmend von Bedeutung, 

15 seit die gedruckte Form von Information immer starker gegen die leicbt ab- 
rufbare, direkt angebotene und gelieferte ungedruckte Form von Information 
wie es Radio, Femsehcn und andere ahnliche Medien sind, in Konkurrenz 
gekonunen ist. 

20 

Gemass dem Stande der Technik ist der Weg der Information iiber Druckme- 
dien zeitiich und wegmassig (von Ort-zu-Ort) lang und zudem arbeitsintensiv. 
Es werden zu druckende Informationen in einer Dnickvorstufe er&sst 
(scfariftlicb festgebalten) und geordnet (auf Seiten, Blattera etc. in bestimmter 

25 Reihcnfoige dargesteilt und angeordnet). Die Arbeiten der Vorstufe werden 
heute ubiicherweise zu einem grossen Teil mit elektroniscben Arbeitsmitteln 
durchgefiihrt. Die geordnete Information wird dann auf Dnickplanen uber- 
tragen, welcbe Druckplatten auf Druckmaschinen eingesetzt werden. Mit Hilfe 
der Druckmaschinen wird die Information auf Fapierbogen oder quasi endlose 

30 Papierbahnen gedruckt und dabci racist um schr hohe Zahlen vervielfachL 
Das bedruckte Papier wird anschliessend weiterverarbeitei, das heisst es wird 
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gefaltct, geschninen, zusammcngcfuhrt, gchcftct, gebunden etc. zu wclchcr 
Weitcrverarbeitung gegebencnfalls auch Zwischenlagcrangen gehdren. Die in 
der Weitcrverarbeitung hcrgestellten, fcrtigen Druckprodukte werden, gegebe- 
ncnfalls nach einer weiteren Zwischcnlagcrung, zu Versandeinhciien organi- 
5 siert und durch Transpon ortlich vcrteilt, zwei Schritte, die oft mehrmais 
nacheinander durchgefiihrt werden (Hersteller, Grossverteiler, Detaillist, Kau- 
fer). Die gedruckte Information endet am Ende des Verfedirens in der Hand 
eines Lesers, der sich fiber einen entsprcchenden "Auftrag" die gedruckte 
Information beschafft hat. 

10 

Der "Auftrag" des Lesers zur Beschaffung von gedruckter Information geht in 
den meisten Fallen an einen Detaillistcn (Buchhandlcr. Kiosk) an der Ver- 
kaufefront oder an einen Verlag (Abonnement). wobci Detaillist bzw. Verlag 
15 im Besitze der vom Leser gewunschten, gedruckten Infomiation ist dank dcm, 
dass sic vorgangig entsprechende Auftrage an den Grossverteiler bzw. an die 
Druckcrei haben ergchen lassen. 



20 Ein direkter Auftrag des Lesers an die Druckcrei wurde zwar sehr vicl Obcr- 
produktion, die durch die Vorzeirigkeit der Auftrage des Nicht-Endkunden 
bedingt ist, vermeiden, wurde aber zu nicht tolerierbaren Verzogerungen 
Oder, wenn solche vermieden werden sollteiu zu immensen Kapazitatssteige- 
rungen und damit zu drastisdi hoberen Preisen fur gedruckte Information 

25 fuhren. Wenn der Leser zusatziich auch noch den Inhalt zu einem viel hobe- 
ren Grade selbst bestimmen woUte, musste er seinen Auftrag an die Vorstufe 
richten, ein Vorgehen, das beim heutigen Verfahren und den beute eingesctz- 
ten Produkdonsmitteln mindestens fur aktuelle Information eigentUch unvor- 
stellbar isL Solche Wege sind also nicfat gangbar. 



30 
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Es ist nun Zweck der Erfindung, derartige Wege gangbar zu machen. Das 
heisst mic anderen Worten, es ist Aufgabe der Eifindung, ein Verfahren zur 
Herstellung und Auslieferung gedruckter Information au&uzeigen, durch das 
es mdglich wird, dem Verbraucher an praktisch jedem gewunschten Ort eine 
5 freiere AuswahU aktuellerer gednickter Information anzubieten und auszuiie- 
fem. Trotzdem soil das Verfahren den Preis gedruckter Information nicht 
durch hohere Material- und Energiekosten und/oder durch hdhere Investitio- 
nen negativ beeinflussen. Es ist femer die Aufgabe der Erfindung, eine An- 
ordnung von Vornchtungen, ein System, aufzuzeigen, das das erfindungsge- 
10 mSsse Verfahren ermogiichL 

Diese Aufgabe wird geldst durch das Verfahren, wie es in den Anspruchen 
definien isL 

15 

Das erfindungsgemasse Verfahren besteht im wesentiichen darin, dass die 
Information vor dem Drucken angeboten und vom Kunden, der moglichst der 
End-Kunde also der Leser ist, ausgewahlt wird, und darin, dass die Informa- 
20 tion gemass Auftrag des Kunden zusammengestellt und transportiert wird und 
erst dann, nannlich am Ort des Kunden gedruckt wird. 

Das erfindungsgemasse Verfahren wird mdglich, wenn zwei ihm zugrtmde 
25 Uegende Ideen konsequent angewendet werden. Diese beiden Gnmdideen 
sind: 

erstens eine konsequente Trenntmg des "virmeiien Raumes" der Informa- 
tion vom *'materiellen Raum" des Papiers (oder generell des materiellen, 
30 bedruckbaren Tragers) und 
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zweitens eine konsequenie Standardisierang der gedruckten Information 
auf eine Form, die derart konzipien ist, dass einc Weitcrverarbcimng 
nach dem Drucken nicht notwendig ist. 



Die konsequente Trennung zwischen Information (virmeUer Raum) und Pa- 
pier (reeller Raum) fuhrt dazu, dass die beiden "Raume" sich erst am On und 
zMf Zeit der AusUeferung der gedruckten Information in Form von Gc- 
brauchseinhciten an den auftraggebenden End-Kunden (Lcser) untrcnnbar 
10 ubcrlagem, also erst dann, wcnn Inhali, On und Zeit cincr solchcn Ge- 
brauchseinheit vora auftraggebenden Kunden definiert sind. Der Vortcil der 
konscquenten Anwendung dieser Idee besteht darin, dass Information im 
virtueUen Raum bedeutend einfacher und schneUer erfasst und gcordnet und 
insbcsondere bedeutend einfacher und schneUer vervieUaitigt und transpor- 
ts tiert werden kann. als es im reeUen Raum der FaU 1st. Ein weitercr VorteU 
besteht darin, dass die Lagerhaltung und die Entsorgung von Oberproduktion 
bedeutend problemloser ist als im reellen Raum, weU keine Materie davon 
betroffen isL 



Gemass dem noch heute aUein gultigen Stand der Technik werden der virtu- 
eUe Raum der Information und deren Verarbeimng und der rceUc Raum, zw 
dem nebcn Papier auch Druckplatten geboren, auf sehr fruher HersteUungs- 
stufe, namUch bereits bei der Herstellung der Druckplatten oder bei digitalcm 
25 Drucken beim Dnickvorgang untrennbar uberlagert, wobei Einheiten entste- 
hen, die dann fur eine Anrahl von Folgeschritten (Weiterverarbeimng. Trans- 
port, AusUeferung). in denen sie ru den fertigen Gebrauchscinheiien werden, 
unndtig firuh materiebelastet sind. 



30 
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Die konsequente Standardisiemng auf cine Form (im eingangs definiertea 
Sinne), die kcinc Wciicrvcrarbcitung bcnStigt und die nur gemass dem ge- 
dnickten Inhale in engcm Rahmen vcrandcrbar. durch den Kunden also nicht 
beeinflussbar isu wertet den Inhalt als primar wahlbares Kennzeicben ge- 
5 dnickter Information auf und erganrt die obcn beschriebene Trennung zwi- 
schen virtueliem Raum und reellem Raum. 

Zwar vermindert sich durch die konsequente Standardisiemng der Form die 
10 Angebotspalette betreffend Foraien gedruckter Information als Wafalkriterium 
fur den End-Kunden, Fur nach dem Stande der Technik hergestellte, gednick- 
te Informationen isi aber, wie oben bereits envahnt, die angebotene Form als 
wahlbares Kennzeichen ebenfells weitestgehend abgewenet, was jedocb wenig 
auffallt in der Vtelfolt der angebotenen Formen (viele Standardisierungen), 
15 die trotzdem unabhangig vom Inhalt nicht wfihlbar sind. 

Die Verknupfung der beiden Gnindideen bzw. -voraussetzungen zum erfin- 
dungsgemassen Verfahren zum Herstellen und Ausiiefem von gedruckter 

20 Information ist verglichen mit herkommlichen deranigen Verfahren bedeu- 
tend zielstrebiger organisierbar und dadurch bedeutend weniger Zeit- und 
Installations-aufwendig, macht bedeutend weniger Lagerhaltung notwendig 
und ergibt bedeutend weniger materielle Oberproduktion. Varianten des 
erfindungsgemassen Verfehrens ergeben sich im wesentlichen durch mehr 

25 Oder weniger konsequente Anwendung der beiden Gnmdideen. 

Druckmedien, die nach dem erfindungsgemassen Verfahren hergestellt und 
ausgeliefen werden, sind viel mehr mit Medien wie Femsehen und Radio ver* 
30 gleichbar als mit herkommlichen Dmckmedien. Das neue Druckmedium wird 
aus einer virmellen Bibliothek elektronisch erfasster und geordneter Informa- 
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tionseinheiten ausgewahli und sowohl in Bezug auf die Zeit als aucb auf den 
Ort dezentralisien gedruckt. Das Auswahlen aus der Bibliothek kann auch 
interaktiv geschehen. Im Vergleich dazu wird fur das Fernsehen Information 
gesanunelt, verarbeitet und auf den Bildschinn gebracht, der Konsument 
5 wahlt Progranunkanale und daraus einzelne Sendungen, die er konsumien 
und/oder fur spaieren Gebrauch mit Videorecorder fcsihali. Dasselbe gUi fur 
das Radio, wo das Informationsangebot im Lautsprecher manifestiert, vom 
Konsument gehort und wahlwcise durch Tonaufzeichnung konserviert wird. 



10 

Der Vorteil der neuen Druckmedientechnik gegenuber Medien wie Fernsehen 
und Radio ist die grossere Zeit-Unabhangigkeit, die durch die vimieUe Biblio- 
thek gewahrleistet wird. Video- und Tonbandaufzeichnungen konnen zwar die 
absolute Zeitgegebenheit der fiber Fernsehen und Radio verbreiteten Infor- 

15 mation mildem, aber nur in Bezug auf den Konsum nicht fur den zu erteUen- 
den Auftrag (Aufzeichnung). Das neue (man musste nun eigentUch sagen 
elcktronische) Druckmedium reiht sich damit technisch gleichrangig und vom 
Konsumenten gesehen auch mit eigenen VoneUen (keine absolute Zeitabhan- 
gigkeit) in die Reihe der modemeren, schnelleren und flexibleren Medien ein, 

20 was, verglichen mit dem jetaagen Zustand der Welt der Druckmedien, revolu- 
ttonar ist. 



Das erfindungsgemasse Verfahren und eine Anordnung von Vorrichtungen 
25 rur Hersteilung und Auslieferung von gedruckter Information werden im 
Zusammenhang mit den folgenden Figurcn detaiUien beschrieben. Dabei 
zeigen: 

30 Figur 1 ein Schema zum Ablauf des erfindungsgcmasscn Verfahrens rur 
Hersteilung und Auslieferung von gedruckter Information; 
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Figar2 die standardisierte Form der nach dem erfindungsgemasscn Ver- 
fahren bergestellten und ausgelieferten^ gednickten Information; 

Figur 3 ein gleiches Schema wie Figur 1 aber zum heme ublichen Vorgehen 
zur Herstellung und Ausheferung von gednickter Information; 

Figur 4 ein Schema zum Material- und Energieaufwand des erfindungsge- 
massen Verfahrens; 



10 Figur 5 ein gleiches Schema wie Figur 3 aber zum heute ublichen Vorge 
hen; 



Figur 6 eine bspw. Anordnung von Vorrichmngen zur Herstellung und 
Auslieferimg von gedruckter Information nach dem erfindungsge- 
15 massen Verfahren. 



Figur 1 zeigt ein Schema des erfindungsgemassen Verfahrens^ das in drei 
Raumbereichen durchgefuhn wird, namlich in einem links dargestellten vimi- 

20 ellen Raum, in einem rechts dargestellten reellen Raum und in einem dazwi- 
schenliegenden Bereich, in dem sich virtueller Raum und reeller Raum uber- 
lagem. Im virtuellen Raum wird **reine Information" bearbeitet, das heisst 
Information in Form von elektronisch verarbeitbaren Daten, deren Verbin* 
dung an materielle TrSger in hochstem Grade reversibel isL Im reellen Raum 

2S wird "reine Materie^ insbesondere unbedracktes Papier oder andere be- 
dnickbare Trager, wie beispielsweise Kunststoffolie oder ahnliches, verarbei- 
teL Im LJberlagerungsbereich von virtuellem und reellem Raum wird Informa- 
tion und Materie irreversibel miteinander verbunden (Papier bzw. Trager be- 
druckt) und in dieser Form verarbeiteL 



30 
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Die in den verschicdenen Raumbereicfaen durchgefuhnen Tadgkeitsgruppen 
sind im Schema der Figur 1 als Kastcn dargestellu die durch die TSiigkeiis- 
gruppen entstehenden und durch nachfolgende Tatigkeitsgnippen verarbeite- 
tcn Trodukte" sind zwischen den Kasten eingeschrieben, wobei die Trodukte" 
5 reelle Produkte in Form von unbedrucktem oder bedrucktem Papier oder 
aber virtuelle Einheiten meist im Sinne von Datenmengen sind. 

Produktewege zwischen Kasten der Tatigkeitsgnippen sind in dem Schema 
10 durch ausgezogene Pfeile dargestellt, Auftragswege durch gestrichelte Pfefle. 

Information wird in einer ersten Tatigkeitsgruppe zu virtuellen Informations- 
einheiten erf asst. Unter virtuellen Infonnationseinheiten sind insbesondere 

IS digital erfasste und elektroniscb gespeicherte Texte und Bilder. sowie aus 
Texten und BUdem bestehende Artikel, Inserate, Wcrbeeinheiten etc. zu 
verstehen. Es sind aber auch Infonnationseinheiten vorsteUbar, die aus Crup- 
pen von Axtikeln und Werbebestandteilen bestehen, wie sie beispielsweise von 
wenig umfangreichen Publikationen oder Publikadonsteilen (2Leitungsbund) 

20 bekannt sind. 

Die virtuellen Informadonseinheiten konnen aber auch bedeutend kleiner 
sein. Es kann sidi dabei beispielsweise um Teile von Versandkatalogen ban- 
25 deln, die Informationen uber einzelne Gegenstande oder Gegenstandsgruppen 
enthalten; ja. es kdnnte sich sogar um Einzeleintrige beispielsweise fur Tele- 
pbonbucher handeln. 

30 In einer zweiten Tatigkeitsgruppe werden vimieUe Infonnationseinheiten in 
einer oder mehreren, elektronischen Bibliotheken gesanunelt und angeboten. 
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Auf Auftrag eines Kunden werden in der Bibliothek vorhandene Infonna- 
donseinheiten kopiert, zu einem vinuellen Druckprodukt zusammengesteUt 
und geordnet und das Produkt wird gemass Aufcrag adressiert. Das Produkt 
dieser Tadgkeitsgruppe ist ein vimielles, adressienes Dnickprodukt, das heisst 
S cine Datenmenge, die die Daten der vom Leser ausgewahlten Informadoos- 
einheiten in einer geordneten Abfolge enthalt, sowie Steuerdaien fur deren 
Transport (Adresse einer Druckvorrichning) und Steuerdacen fur eine Druck- 
vorrichtung (Iniualisierung, Papiervorschub, Seitenumbnich etc). 

10 

In einer drinen Tadgkeitsgruppe werden vinuelle, adressiene Produkte 
transporderL Der Transport der einzeinen Produkte wird gesteuert durch die 
adressbezogenen Steuerdaten und erfolgt uber Datenleitungen, beispieisweise 
uber das Telephonnetz. 

15 

Die Adresse des virtuellen, adressienen Produktes bezeichnet eine Druckvor- 
richtung, die das Transportziel darstellL Die Druckvorrichtung verarbeiiei 
einerseits virtueiie Datenmengen und andererseits reelies Papier; ihre Tadg- 
20 keit (Drucken) ist also im Oberiagerungsbereich des virtuellen und des reellen 
Raumes angesiedelt. 

Die Druckvorrichtung wird durch die im virtuellen, adressierten Produkt ent- 
25 haltenen Steuerdaten zum Ausdrucken der zusammengestellten und geord* 
neten Infonnadonseinheiten angesteuert. Die Form des zu druckenden Pro- 
duktes ist konsequent standardisiert, das heisst auch die Zuspeisimg von Pa- 
pier Oder von einem anderen, bedruckbaren Trager zur Druckvorrichtung. Die 
standardisiene Form des Druckproduktes (siehe Hgur 2) ist mdglichst derart, 
30 dass nach dem Drucken keine Weiterverarbeitung notwendig ist, das heisst, 
dass das von der Druckvorrichtung ausgelieferte Produkt gebrauchsferdg isL 
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Das reelle Produkt, das vom Drucker ausgeliefen wird, wird vom auftragge- 
benden Kunden in Empfang genommen (bzw. direkt von der Dnickvorricb- 
tung an diesen ausgeliefen) und, wenn dieser Kunde der Leser ist, direkt 

5 gelesen. wobei auch diese Tatigkeii als Objekt das mit Information bedrockte, 
reelle Papier betrifft und dcshalb im Oberlagerungsbereich angesiedclt isL 
Die Tatigkeit des Lesens fuhn wieder zu einer Aufteilung in virtueUe Infor- 
mation, an die sich der Leser erinnert (letzte Tatigkeit auf der virtueUen 
Seite), und in das Altpapier. das zu entsorgen ist (letzte Tatigkeit auf der 

10 reellen Seite). 



Die Tatigkeiten auf der recbten Seite (im reellen Raum) befassen sich mit 
dem bedruckbaren Trager, beispielsweise mil Papier. Sie umfassen die Pa- 

15 picrherstcllung (erste Tatigkeiisgnippe), in der Papiereinbeiten, beispielsweise 
aufgerollte, quasi endlose Papierbahnen oder Pakete von Papierbogen, her- 
gestellt werden. Diese Papiereinheiten werden in einer rwciten Tatigkeits- 
gruppe beispielsweise von einem Papierverteiler gemass Auftrag adressiert. 
Die Adressierung erfolgt auf Grund der Bestellung aus dem Bereicb der 

20 Druckvorrichtung, die das Papier verarbeiteL Der adressierende Verteiler 
nimmt Einfluss auf die Papierherstellung durch entsprechenden Auftrag. 



Die adressierten Papiereinheiten werden gemass Adresse transportiert (dritte 
25 Tatigkeitsgruppe des reellen Raumes) und gelangen so zur Druckvorriditung. 



Lagerhaltungen sind in jedem aus verschiedenen Schritten bestehenden Vcr- 
fahren da notwendig, wo Auftr&ge eingeben und/oder von wo Auftrage ausge- 
30 hen. Soli fur den Auftraggeber zcitlich und/oder in Bezug auf Auswahl und 
Menge eine gewisse Frciheit gewahrleistet sein, muss entweder sein Lieferant 
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oder er selbst ein Lager halten. Gemass dem erfindungsgemassen Verfahren 
ist also Lagerbaltung notwcndig im Bereiche der virtuellen Infonnationsein* 
heiten (Bibliothek) im virtuellen Raum (Auftragseingang) und im Bereiche 
der Papiereinheiten (Auftragseingang) im reellen Raum. Femer ist im Berei- 
5 chc der Druckvorrichtung ein Lager von Papier notwendig (Auftragsausgang). 
Wenn im wesentlichen der Leser der auftraggebende Kunde ist (wie dies in 
der Figur 1 dargestellt ist)* kann auf weiiere Lagerhaltungen, insbesondere auf 
Lagerhaltung von bedrucktem Papier vollig verzicbtet werden. Bei einer kon- 
sequenten Standardisierung der Form der auszuUefemden, gedruckten Infor- 
10 mation kami die Lagerhaltung im reellen Bereiche (Papier) auf ein Minimum 
(eine einzige Papierqualitat) beschrankt werden. 



Die Lagerhaltung im Bereiche der Informationseinheiten ist weitgehend pro- 
15 blemlos, nicht nur well Datenmengen auf wcnig Raum und trotzdem problem- 
los zuganglich gespeichert werden konnen, sondem auch weil diese Lagerhal- 
tung vor dem Vervielfaltigungsschritt stattfindet, das heisst in einer Phase des 
Verfahrens, in der jede Informationseinheit prinzipiell nur als ein Exemplar 
gelagert werden muss. 

20 

Der Hauptvorteil des erfindungsgemassen Verfabrens bestebt darin, dass 
durch weitestgehendes Entkoppein des virtuellen Raumes vom reellen Raum, 
wobei im vinuellen Raum bedeutend zielstrebiger und schneller organisiert 
2S und transportien werden kann, der Auftrag des Endverbrauchers viel frutaer 
in das Verfahren einwirken kann. Dadurch wird die Notwendigkeit von Zwi- 
schenauftragen und dadurch eine Lagerbaltungen an verschiedenen Ein/Aus- 
gSngen derartiger Zwischenauftrage eliminierL 



30 
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Darait aber durch das Erreichen des obigcn Vorteils die AusUefening gemSss 
Auftrag fur den Endverbraucher nicht ungebuhrUch verteuen wird und nicht 
an vorgegebene Zcitraume gebundcn bicibt, mussen an einzelne Tatigkeiten 
innerhalb des Verfahrens einschrankende Bedingungen gesteUt werden. 

5 

Dies betrifft vor allem das Drucken, das beisst die Tatigkeit der Druckvor- 
richtung. Da das Drucken offensichtljch nach dem Vervielfaltigen (Kopieren) 
und nach dem Transponieren der zxx druckenden Informauon. das heisst in 

10 hohem Masse dezentral, ausgeffihrt wird, mussen insbesoodere fur ein grosses 
Auslieferungsnetz eine hohe Zahl von Druckvorrichtungen vorgesehen wer- 
den. Wenn der auftraggebcnde Kunde der Leser ist, heisst das auch, dass 
jedes zu druckende Produkt mit hoher Wahrscheinlichkeit vom vorhergehend 
gedruckten Produkt verschieden ist, das heisst mit anderen Worten, dass die 

15 Grosse der "Auflagen" nicht nur auf sehr kleine Zahlen sondem sozusagen auf 
einzelne Produkte sinkt. Durch die genannten beiden Bedingungen wird der 
Einsatz von Dnickmaschinen, wie sie fur die Produktion von aktueller Infor- 
mation (Zeitungen, Zeitschriften) heuie im Einsau sind. ausgeschlossen. 

20 

Die zu verwendenden Druckvorrichtungen miisscn sogenannte digitale Druk- 
ker sein. Das sind Druckvorrichtungen, die zum Drucken eines Druckmusters 
nicht Elemente mit einer stationaren, das zu druckende Muster reprasentie- 
rende Form (Druckplatten) verwcnden, sondem Elemente die durch entspre- 

25 chende zeitlich aufeinanderfolgende Veranderungen das Druckmuster direkt 
auf dem Papier erstellen. Derartige Druckvorrichtungen sind in verschieden- 
sten Ausfuhrungen (Laserdrucker, Thermodrucker, Tmtenstrahldrucker etc) 
auf dem Markte erhaltlich und es wird heute in einer intensiven Entwicklung 
an einer Verbesserung der mit deranigen Druckvorrichtungen zu erzieicnden 

30 Druckqualitat und Druckgescfawindigkeit gearbeitet. 
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Damit die obea genannten Bedingungen betreffend Ausliefergeschwindigkeit 
erfuUt und die geforderte Dezentraiisiening der Dnicktadgkeit realisiert wer- 
den kann, sind auch auf dem Gebiete der Weiterverarbeicung des bednickten 
Papiers neue Wege zu beschreiten. In der Figur 1 fehlt der Verfahrensschrin 
5 einer derartigen Weiterverarbeitung offenstchtlich. Dies ist nach den Verfab- 
ren gemass dem Stande der Technik nur fur Druckprodukte mogiich, die aus 
einem einzigen, niche gefalteten Druckbogen bestehen. 

10 Fur das erfindungsgemasse Verfahren eignet sicb als Fortn fur das herzustel- 
lende und auszuiiefemde, reelle Produkt insbesondere ein beidseitig bedruck- 
tes Leporello, wie es in der Figur 2 dargestellt isL Ein Leporello-fonniges 
Druckprodukt 1 ist eine Papierbahn, die durch quer zur Bahnlange ausgerich* 
tete Faltkanten 2 in eine Mehrzahl in einer Reihe aneinanderbangender Bl&t- 

IS ter uncerteilt ist, wobei die Faltricbtung der Faltkanten altemiert, sodass die 
Papierbahn zu einem Faltstapei faltbar isL 

Das einseitige Bedrucken von Faitstapein ist an sich bekannt aus einer Zeit, 
20 in der Digitaldrucker nur zum Drucken noch nicht vervielfaltigter Information 
benutzt wurden und dafur noch keine Einzelbiatteinzuge erbaltiich waren. Das 
Drucken auf so^enanntes Endlospapier bedeutete dabei die Losung eines 
Problems der Papierzufuhr zum Drucker. Die Blatter des zu diesem Zwecke 
verwendeten Endlospapiers sind denn auch nicht nur durch Faltkanten, son- 
25 dera durch perforierte Faltkanten miteinander verbunden und werden ubli- 
chenveise sofort nach dem Ausdrucken voneinander getrennt, umgeordnet 
und mit beliebigen Verbindungsmitteln wie beliebige Einzelbl&tter (in einer 
gegenuber dem Faltstapei neuen Ordnung) wieder miteinander verbimden. 
Das Bedrucken von Endlospapier ist denn auch, wohl wegen dieser Zusatz- 
30 arfoeit, mit dem Erscbeinen von Einzelblaneinzugen eigentlich verscfawundem 
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Im erfindungsgemasscn Vcrfahrcn wird aber mil der Produktion von Leporel- 
lo-formigen Produkten nichi cin Zufuhrproblem gelost, sondern cs wird einer- 
seits eine von der Grosse des Inhaltes wenig abhangige Form geschaffen und 
es konnen andererseits jegliche Wcitervcrarbeiningsschrinc vcnniedcn wcr- 
den. Troadem stellt das Produkt eine physikalische Einheit dar und ist es 
bequem lesbar. 



Damit das Leporello-formige Produkt vom Leser mindestens so bequem gele- 
sen werden kann wic andere. gewohnie mehrscitige Dnickprodukteformen 
(Hefte. Bucher. Zeitungen etc), ist es vorteilhaftenveise beidseiiig bedruckt 
und derart, dass die Ausrichtung der gcdruckien Schriftzeilcn im wescntUchen 
quer zu den Faltkantcn verlauft. Die erste Oder Titel-Seite 3 ist die Vordcrsei- 
te des erstcn Blattcs der Blattreihe. Die folgenden Seiien sind die Hintersei- 
ten aUer Blatter vom creten bis zum letrten Blatt der Reihc und die darauf 
folgenden Seiteh die Vorderseiten vom letzten Blatt bis zum Blatt. das neben 
dem die Titelseite tragenden, ersten Blatt liegL Fur ein aus einer Reihe von 
fiinf Blatiern bestehendes Leporello ergibt sich somit die folgende Seitcnnu- 
merierung (bei aufgefalieter Blattreihe von links nach rechts, bzw. letztcs 
Blatt bis erstes Blatt der Reihe): 7/6. 8/5. 9/4. 10/3. 1/2 Oe Vorderseite/- 
Ruckseite). Allgemein bedeutet dies fur ein Dnickprodukt mit n Seiten und 
n/2 Blattcm (n ist eine gerade ganze Zahl) auf der cincn Seitc der Blattreihe 
die Seitenfolge (n/2+2). (n/2+3)._ n, 1 und auf der andercn Seite die Sei- 
tenfolge (n/2+1). n/2, (n/2.1)...J, 2. 



Werden die Blatter von der Druckvorrichtong als Faltstapcl ausgelcgt. sind sic 
voneUbafterwcise auch in der obcn angegebenen Rcihcnfolge zu drucken. 
damit das Titelblatt mit der Titelseite 3 obcn auf den Faltstapcl zu Uegen 
kommL 
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Selbstverstandlich sind nach dem erfindungsgemassen Verfahren auch Lepo- 
rello-fdrmige Dniclcprodukte herstellbar, in denen die Faltkanten im wesentU- 
cben parallel laufen zu den Schriftzeilea welche Druckprodukte dann von 
unten nach oben (oder von oben nach umen) umgeblatten werden statt von 
5 links nach rechts. 

Eine Zeitung oder Zeitschrift in der Form eines Leporello ist einerseits fur 
das erfindungsgemasse Verfiahren gunstig, weil es ausser der spezifischen 

10 Reihenfolge der Seiten, die aber software-massig (Ausschiess-Software) er- 
stellt werden kann, keine Produknonsumstellung braucht, ob nun das Leporel- 
lo viele oder wenige Bl&tter oder auch nur ein Blatt umfossL Femer ist die 
einzig notwendige Nacharbeit, wenn das Leporello aus einer vorgefoizten, 
quasi endlosen Papierfoahn hergestelit wird, das Abtrennen der bedrudcten 

IS Blatter von den nocfa nidit bedruckten Blattem der P^ierbahn, eine Nach- 
arbeit, die mit einfachsten Mitteln durchfuhrbar ist und sogar dem Kunden 
zumutbar isL 

20 Wird das LeporeUo-formige Dnickprodukt aus einer nicht vorgeCalteten Pa- 
pterbahn« beispielsweise ab RoUe, hergestelit, dann muss das Papier vor oder 
nadi dem Drucken entsprechend gefaltet werden, wozu eine einfache, zusatz- 
liche Faltvorrichtung, die sozusagen in der Druckvorrichtung integrierbar ist, 
vorgesehen werden. 

25 

Andererseits hat das Lq>oreUo gegenuber gangigen Druckproduktefonnen 
den VorteiU dass es nicht nur an jeder Stelle voUstandig gedfbiet werden kann 
sondem dass audi verschiedene Offiiungsmodi bis zum Ausstrecken der gan- 
30 zen Blattreihe moglich sind, ohne dass dabei die Ordnung der Blatter verloren 
gehL Das heisst aber audi, dass das Druckbild sich ununterbrochen (iber zwei 
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Oder mehrcre Seiten erstrecken kann, ohne dass ein TcU davon im Falz vcr- 
loren gehL Jcdes cinzelne Seitcnpaar hat also dieselben privilcgierten Eigen- 
schaften, die in einem gchefteten Heft die beiden Mittelsciten haben. In ei- 
nem Heft mit geklebtera Ruckcn gibt es keine deranig privUegiertc Seiten 
5 bzw. DoppeUeiten. 



Zur Illustration dcs Unterschieds zwischen dem erfindungsgemassen Verfab- 
ren und enisprechenden Verfahren gemass dem Stande der Tcchnik zeigt 
10 Rgnr 3 ein derartiges Verfahren in der gleichen Art wie Figur 1, also aufge- 
teili in einen virtuellen Raum (links), einen reellen Raum (rechts) und einen 
mittleren Oberlagerungsbcreich der beiden Raume. Wiederum sind Tltig- 
kcitsgruppen als Kasten dargestellt Die zwischen den Tatigkeitsgnippen zu 
erwahnenden "Produkte" sind aus Platzgriinden weggelassen. 

15 

Das Schema der Figur 3 braucht an sich keine Erklsining. da es sich um den 
Stand der Technik handelt. Es sei abcr kurz auf die Unterschiede zwischen 
den Verfahren gemass Figur I und Figur 3 hingewiesen. AuffaUend ist sofort, 

20 dass die Verfahrensschritte in der mittleren Zone (Uberlagening von virtuel- 
lem und reeUem Raum) gemass dem Stande der Technik bedeutcnd zahlrei- 
cher sind. Das .heisst insbesondcre, dass in diesem Raum weiterverarbeitet, 
adressien und transporticrt wird, wobei die beiden letzteren Schritte oft zwei 
Oder sogar mehrere Male durchgcfuhrt werden. Ein Hauptunteischied bcsteht 

25 fenier darin. dass gemass dem Stande der Technik das Vcivielfiltigen (Kopie- 
rcn) im Oberlagcrungsraum (beim Dnicken) gemass Erfindung aber im virtu- 
ellen Raum stattfindeL 



30 



Eine direkte Folgc der konsequenteren Entkoppclung von virtucUcm und 
recUcm Raum. wic dies beim erfindungsgemassen Verfahren der Fall ist. 
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resuldert in der bedeutend einfacberen Aufiragsstmktur des erfindungsgemas- 
scD Verfahrens, die eben&lls durch einea Vergleich der Figuren 1 und 3 
deutlich wird. Eine ahnlich einfache Auftragsstruktur bei gleichzeitig izn we- 
sentlichen £reier Inhaltswahl ist gemass dem bekannten Veifahren (Figur 3) 
5 mil den geforderten Ueferzeicen nicht mdglich, auch wenn digitale Dnickvor- 
richcungen verwendet werden und auf bestehenden Transportnetzen (Brief- 
post) transportiert wird. 

10 Figuren 4 und 5 dienen weiter zur Illustration der Unterschiede zwischen dem 
erfindungsgemassen Verfahren und entsprechenden, heute ublichen Verfah- 
ren. Es bandelt sicb um Diagramme beziiglich erfindungsgemassem Verfahren 
(Figur 4) und bekannten Verfahren (Figur 5), welche Diagramme den Auf- 
wand an Material M und Energie E (Ordinate) als Funktion des Verfahrens- 

15 verlau£5 (Abszisse) darsteUen, wobei der Verfahrensverlauf wiedenun mit Ka- 
sten fur Tatigkeitsgruppen dargestellt ist Um die Diagramme nicht unndtig zu 
verkomplizieren, ist die Papierherstellung, die ja fur beide Anen von Ver- 
fahren in etwa dieselbe ist, nicht in die Diagranune miteinbezogen. 

20 

Ein Vergleich der beiden Figuren 4 und 5 zeigt, dass nach dem erfindungs- 
gemassen Verfahren weniger Material (keine Druckplatten, keine Oberpro- 
duktion) verbraucht wird und dass weniger Energie notwendig ist, insbesonde- 
re dadurch dass Papier zielstrebiger transportien wird (direkt zum Verbrau- 
25 Cher). 

Fignr 6 zeigt eine beispielhafte Anordnung von Vorricfatungen, mit welcher 
Anordnung das erfindungsgemasse Ver&hren durchfuhrbar isL Die Anord- 
30 nung besteht im wesentlichen aus drei Ebenen: einer Informationserfassungs- 
Ebene mit Arbeitsplatzen 10 zum Erfossen von Information, einer Auftragser- 
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teilungs- und Ausliefenings-Ebene mil Eingabestellen 13 und Druckvorrich- 
tungen 14. in der Information durch Auftrag angeforden und entsprecbend 
ausgcliefert wird, und einer dazwischenliegenden Auftragsverarbeitungs-Ebene 
mit einem Sysiemrechner 11 und einem Speicber 12, in der eifasste Informa- 
5 tionseinbeiten gespeichert, gemass Auftrag verarbeitet und deren Auslieferung 
initiiert wird. 

Die Anordnung weist mindestcns einen Arbeitspiatz 10 (in der Figur drci: 
10 10. 1, 10.2, 103) auf, an dem Information erfasst und zu vtrtuellen Infonna- 
tionseinheiten verarbeitet wird. Es handelt sich dabci im wesentlichen um 
Arbeiisplatze mit Bildschirm und Tastatur und/oder mit einer anderen Ein- 
gabevorrichtung (Scanner etc), die beispielsweise je einen eigenen Rechner 
aufweisen oder mit einem Server zu einem Netzwerk verbunden sind. Die 
15 Anordnung weist femer einen Systemrcchner 11 aul, welchem Systemrechner 
11 cin Speicber 12 zugeordnet ist. Die Arbeitsplatze 10.1, 10.2, 10 J sind mit 
dem Systemrechner 11 uber Datenleitungen verbunden, beispielsweise uber 
Modem und Leitungen des Telephonnetzes. Die Arbeitsplatze 10. 1, 10.2, 103 
konnen auch untereinander durch Datenleitungen verbunden sein. 



Der Systemrechner 11 empfangt von den ArbeitsplStzen 10.1, 10.2. 103 virtu- 
ellc Informationseinheiten und speichert sic im Speicber 12 ab, wodurch eine 
virtuelle Informations-Biblioihek entstehL Die virtuelie Bibliothek wird vom 
25 Systemrechner 11 verwaltet, dcrart, dass die Informationseinheiten nur Ciber 
einen Zeitraum, uber den sie aktuell sind, in der Bibliothek zugauiglich sind. 
Der Speicber 12 stellt also zu jedem 2:eitpunkt eine aktuelle Bibliothek vinu- 
eller Informationseinheiten dar. 



20 



30 
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Die Anordnung weist femer eine Mehrzahl von dezentral angeordneten 
Drudcvorrichtungcn 14 (in der Figur vien 14.1, 14^ 143, 14.4) auf. die mit 
dem Systemrechner 11 uber Datenleitungen, beispielsweise mit Modem und 
Telephonleitungen verbunden sind. Die Dnickvorrichtungen sind deraxt ausge- 
5 mstet, dass sie vorgefalteies Papier ab Faitsupel bednicken (Dniclcvorrichtun- 
gen 14.1, 143, 14.4) oder dass sie eine imegriene Faltvorrichtung aufweisen 
und ungefaltetes Papier beispielsweise ab Roile bedrucken (Druckvorricfatung 
14^). Im Bereiche jeder Druckvorricljtung 14 ist auch eine Eingabestelle 13.1, 
132, 133, 13.4 vorgesehen, die ebenfalls fiber eine Datenleitung mit dem 

10 Systemrechner 11 verbunden ist und an der Aufcrage an den Systemrechner 
11 eingegeben werden. Die Eingabestellen 13 konnen fur interaktive Auftrags- 
erteilung ausgenistet sein, deran, dass beispielsweise das Angebot der aktuel- 
len Informationsbibliothek auf Bildschirm eingesehen werden kann und die 
angebotenen Informationseinheiten (beispielsweise Zeitungsartikel oder Zei- 

15 tungsteile) frei kombinien werden konnen, oder es sind beispielsweise nur 
Tasten fur erhaltlidie Informationseinheiten (beispielsweise ganze 2Seitungen 
Oder Zeitschriften) vorgesehen, mil denen dann eine im Moment der Auf- 
tragserteilung absolut aktuelie Zeitung erhaltlich isL 

20 

Selbstverstandlich sind auch Anordnungen denkbar, in denen mehrere System- 
rechner mit Infprmadonsbibliotheken vorgesehen sind, wobei die mdgliche 
Vemetzung fast beliebig isL Die Arbeitsplatze 10 konnen untereinander und 
mit verschiedenen Systemrechnem 11 verbimden sein und die Druckvorrich* 

25 tungeri 14 und Eingabestellen 13 kdnnen mit beliebig vielen Systemrechnem 
11 verbunden sein. Femer konnen auch mehrere Systemrechner 11 unterein- 
ander vemetzt sein. Es ist auch vorstellbar, dass Eingabestellen 13 direkt mit 
Arbeitsplatzen 10 verbunden sind, dass also ein Endkunde fiber eine derartige 
Verbindung beispielsweise Inserate aufgeben oder Wunsche und Kritik in das 

30 System einbringen kann. 
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In der obigen Beschreibung des erfindungsgemassen Verfahrens sind mcist 
gednickte Informationen mit Inhalten, wie sie die heutc ublichen Zeiningen 
und Zeitschriften aufweisen, als Beispiele genanni. Selbstverstandlich be- 
schrankt sich das erfindungsgemasse Verfahren nicht auf diese Anwendungen. 

5 Neben Druckprodukien mit aktuellem Inhalt, wie sie heuie Zeiningen und 
Zeitschriften aufweisen, ist es durchaus vorsteilbar, dass mit dem erfindungs- 
gemassen Verfahren beispielsweise lokale und/oder branchenbezogene Tclc- 
phonbucher. auf bestimmte Gegenstands- oder Serviceleistungstypcn bezogene 
Versand- oder Verkaufskataloge, Prospekte, PreisUsien und weiieres mehr 

10 anbietbar und herstellbar sind. 



Ferner ist es raogUch in das erfindungsgemasse Verfahren die Auftragsver- 
waltung zu integrieren, beispielsweise derart, dass mit dem Diuckprodukt eine 
15 cntsprechende Rechnung ausgedruckt wird, dass der Auftrag unmittelbar auf 
einem durch eine an der Eingabestelle eingeschobenc Krcditkane zugang- 
lichen Komo abgebucht wird oder dass eine "Abonnementskarte" eingescho- 
ben wird, die automatisch einen Auftrag ausldst. 



Die einzelnen Vorrichtungen (Arbeitsplatze 10, Systemrechner 11, Speicher 
12, Druckvorrichtungen 14, Eingabestellen 13, sowie auch fiber Drahic oder 
drahtlos funktionierende Ubermittlungssysteme zura Transport der Daten- 
mengen). die in der erfindungsgemassen Anordnung vorgesehen sind, sind 
25 gnmdsatzlich allc bekannt. Ncu und crfinderisch ist deren Anordnung in ei- 
nem gesellschaftlichen Raum und deren gegenseitige Verknupfiing, durch die 
sie zu einem, eine Aufgabe losenden System zusammengeschlossen sind- 
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1. Verfahren zur Herstellung und Ausliefciung von auf Papier oder auf 
10 cincn anderen, bcdnickbaren TrSgcr gednickter, aktueller Informatioii. 

wobei Infonnation zu virtueUen Infonnationseinheitcn erfasst wird, wel- 
che Infonnationseinheitcn dann einzeln oder zu Gruppen zusanunenge- 
fosst gednickt und in gednickter Form ausgeliefert werden, dadnreh ge- 
kmnzcichnet, dass virtuelle Infoimationseinbeiten gespeichert und uber 
IS den Zeitraum ihrer AktualitSt in einer aktuellen, virtuellen Informations- 

bibliothek bereitgebalten werden, dass diese virtuellen Infonnationsein- 
heiten gemass Kundenauftrag kopiert, zusammengestcUt, geordnet, adres- 
siert und transportiert werden und dass die gemass Kundenauftrag zusam- 
mengestellten Informationseinheiten dezentral mit einem (digitalen) 
20 Druckverfahren derart auf den bedruckbaren Trager gednickt werden, 

dabei vor On ein unmittelbar auslieferbares, reelles Druckprodukt 
entsteht 



25 2. Ver&hren nach Ansprudi 1, dadnreh gekennz ei chn^ dass die virtuellen 
Informationseinheiten digitale Datenmengen sind, die mit elektroniscben 
Verfahren speidier- und manipulierbar sind. 

30 3. Vcrfehrcn nach Anspruch 1 oder 2, dadorch gekennzeichnec, dass die ge- 
mass Kundenauftrag kopierten, virmellen Informationseinheiten zu einem 
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virtueUen Dnickprodukt mit einer Abfolge von Seiten zusammengestelll 
und geordnet werden und dass dem virtucUcn Dnickprodukt Stcucrdaten 
fur den auftragsgemassen Transpon zu einer Druckvorrichtung und Sieu- 
erdaten fur diese Druckvorrichtung rugefugt werden. 

4. Verfahren nach Anspruch 3. dadurch gekennzeichnet, dass das virtueUc 
Dnickprodukt iiber das Telephonnetz transportiert wird. 

5. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, 
dass das unmittelbar auslieferbare. reelle Dnickprodukt durch beidseitiges 
Bedrucken einer quasi endlosen Bahn aus Papier odcr aus einem ande- 
ren, bednickbaren Trager hergesteUt wird und dass es die Fonn cincs 
Streifens aufweist, der durch FaJtkanten in cine Rcihe von BUtter unter- 
teilt und zu einem Faitstapel faltbar isL 

6. Verfahren nach Anspnich 5. dadurch gekennzeichnet, dass das unmittel- 
bar auslieferbare, reelle Dnickprodukt aus einer quasi endlosen, vorgefal- 
teten oder nicht vorgefalieten Bahn aus Papier odcr aus einem andercn. 
bednickbaren Trager hergesteUt wird. 

7. Verfahren nach Anspnich 5 odcr 6, dadurch gekennzeichaet, dass das 
virtuelie und das recUe Dnickprodukt n Seiten aufweist. wobei n cine 
gerade ganze Zahl ist, und dass die dem virtucUcn Dnickprodukt bcigc- 
fugten Steuerdaten fur den Dnicker cine derartigc Scitenabfolge bcstim- 
mcn, dass von den n Seiten auf die cine Seite der Bahn die Seitenfolge 
(n/2+2), (n/2+3),.... n, 1, auf die andcre Seite der Bahn die Seitenfolge 
(n/2+ 1), n/2. (n/2-l).~J, 2 gcdruckt wird. 
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8. Verfahren nach cinem der Anspruche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, 
dass der Kundenaufcrag durch eine interaJctive Verbindung zwischen 
einem Kunden, der eine Eingabestelle bedient, und einem Sysiemrechner, 

5 der auf die aktuelle, virtuelle Informationsbibiiothek mit eiektronisch. 

gespeicherten Infonnationseinheiten Zugriff hat, erstellt wird. 

9. Verfahren nach Anspruch 8, dadurch gekennzeicbnet, dass mit der Auf- 
10 tragserteilung auch eine Auftragsverwaitung initiiert wird. 

10. Verfahren nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass Auftragser- 
teiiung und Auftragsverwaitung uber eine an der Eingabestelle einzu- 

15 steckende Kane gesteuert wird. 

11. Verfahren nach einem der Anspruche I bis 10, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Infonnationseinheiten ihrem Inhalt nach einzelnen Artikeln, 

20 Teilen von Zeitungen oder 2Leitschriften oder ganzen Zeitungen oder 

Zeitschriften entsprechen. 

12. Verfohren nach einem der Anspruche 1 bis 10, dadnrch gekennztichnet, 
25 dass die Informationsetnheiten ihrem Inhalt nach Teilen von Versandka- 

talogen, Prospekten, Preislisten oder Telephonbudiem entsprechen. 

13. Anordnung von Vorrichtungen zur Ourchfuhrung des Verfahrens nach 
30 einem der Anspruche 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet, dass sie minde- 

stens einen Arbeitsplatz (10) zur Er&issung von Information und zur 
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Erstellung von elektronisch speicherbaren Informatioiiseinheiten aufweisc, 
dass sie einen Speicher (12) fur eine Mehrzahl derartiger Informations- 
einheiten aufweist. dass sie mindestens einen Systemrecbner (11) zum 
auftragsgemassen Kopieren, Zusanunenstellen, Ordaen und Adressieren 

5 von Informaiionseinheiten aus dem Speicher (12) aufweist. dass sie eine 

Mehrzahl von dezentral angeordneten, digitalen Dniclcvorrichtungen (14) 
und im Bereiche jedes Druckers (14) eine Eingabestelle (13) aufweist und 
dass der mindestens eine Systemrecbner (11) mit dem Speicher (12), mit 
alien Arbeitsplatzen (10), mit alien Eingabestellcn (13) und mit alien 

10 Dnickvorrichtungen (14) direkt oder indirekt uber Datenleitungen oder 

drahtlose Verbindungssysteme verbunden ist. 

14. Anordnung nach Anspruch 13. dadurch gekennzeichnet, dass mindestens 
15 die Datenleitungen zwischen Systemrecbner (11) und Drudcvorricbtungen 

(14) und Eingabestellen (13) aus Leitungen des Telepbonnetzes besteben. 

15. Anordnung nach einem der Anspruche 13 oder 14, dadurch gekennzeich- 
20 net, dass die Eingabestellen (13) zum interaktiven Verkehr mit dem Sy- 
stemrecbner (11) ausgerustet sind. 

16. Anordnung nach einem der Anspruche 13 oder 14, dadurch gekennzeich- 
25 net, dass die Eingabestellen (13) zum Einlesen einer Karte ausgerustet 

sind. 



30 



17. Anordnung nach einem der Anspruche 13 bis 16, dadarch gekennzeich- 
net, dass die Druckvorrichtungen zum beidseitigen Bedrucken einer quasi 
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endlosen Bahn aus Papier oder aus einem anderen, bednickbaren Trager 
in einem digitalen Drudcverfahren ausgenistet sind. 



5 18. LeporeUo-formiges Dnickproduki, das nach dem Vcrfahrcn nach einem 
der Ansprucbe 1 bis 12 hergcstcilt ist, dadurch gekennzeichnet, dass cs 
betdseidg bedrackt isL 



10 19. Dnickprodukt nach Anspnich 18, dadnreh gekennzeichnei. dass die Fait- 
kantcn zwischen den Biattem im wcscniUchen senkrecht zu den gedruck- 
ten ZeUen veriaufen und dass die. aufcinandcrfolgcnden Leseseite auf der 
Vorderseite eincs ersten ausscrsten Blattes beginnen. sicb auf der Ruck- 
seite des LeporeUo von diesem ersten ausscrsten Blatt bis zum zwciten 

15 aussersten Blatt und dann auf der Vorderseite des LeporcUos vom rwei- 

ten aussersten Blatt bis zum Blatt neben dem ersten ausscrsten Blatt 
fortsctzen. 



20 20. Druckprodukt nach Anspnich 18 oder 19, dadorch gekennzeichnei, dass 
die gcdrucktc Information sich mindestens teilweise ohne Seitenumbruch 
uber benachbarte Seiten erstreckt. 



25 21. Drudq)rodukt nach einem der Ansprucbe 18 bis 20, dadorch gekennzeich. 

net, dass sein Inhalt ein aktueUer ist und dem Inhalt von Zeitungen oder 
Zeitschriftcn, Vcrsand- oder Verkaufekatalogen, Prospekten, Preislistcn 
und/oder Telcphonbuchem entsprichL 
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